Wissenswertes
'ﬁ uber die Anlagentechnik von Ipsen.




Effizienz in der Konsequenz:
DurchstoBofen-Anlagen.

Ipsen Ofenanlagen zeichnen sich durch einen geringen Verbrauch,

eine optimierte Thermodynamik, hochste Wirtschaftlichkeit sowie durch ihre groBe Flexibilitat aus.

Das gilt auch und besonders fiir Ipsen DurchstoBofen-Anlagen.

Fuhrung der Quer-
stoBerkette in einem
DurchstoBofen

Kontinuierliche Ofen, die nach dem DurchstoB-
Prinzip konstruiert sind, eignen sich fir die
Warmebehandlung chargierter Teile unter Schutz-
gasatmosphéren. Hoch- und Niedertemperatur-
ofen, Reinigungssysteme und Abschreckvor-
richtungen sind dabei zu komplexen Einheiten
verkettet. Da sie extrem robust ausgelegt sind,
zeichnen sich Ipsen DurchstoBofen-Anlagen
nicht nur durch eine sehr hohe Betriebssicherheit
aus, sondern ermdglichen auch die problemlose
Behandlung groBer Chargengewichte.

Die Ausstattung mit starken Umwalzern gewahr-
leistet sowohl eine homogene Verteilung des
Schutzgases in den Heizkammern als auch ein
groBzligiges Umstrémen der reaktionsfahigen
Gase am Werkstlick. Dies und die optimierte
Thermodynamik sowie innovative Brennersysteme
(Recon®-Gasbrenner oder Elektrostrahlheizrohre)
sorgen flr eine optimale Gleichm&Bigkeit und
Reproduzierbarkeit der Warmebehandlungsergeb-

nisse.

DurchstoBofen-Anlagen werden von Ipsen in enger
Zusammenarbeit mit Kunden entwickelt. Dabei
wird eine optimale L&sung gesucht, die folgende
Fragen berlcksichtigt: Wie sind die raumlichen
Gegebenheiten vor Ort? Welche Anforderungen
stellen die zu behandelnden Teile an den Warme-
behandlungsprozess? Welche Chargierungen sind
zu erwarten? Wie flexibel muss die Anlage ein-
setzbar sein? Und wie soll sie mit den gegebenen

Fertigungslinien verbunden werden?
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Da sie die Forderung nach einer besonders
hohen Durchsatzleistung mit einer sehr flexiblen
Fertigung verbindet, hat sich in jingerer Zeit bei
mehrbahnigen Ofenanlagen die zweibahnige
Anordnung immer deutlicher durchgesetzt.
Sicherlich auch, weil sie sich durch ihre kompakte
und damit platzsparende Bauweise auszeichnet
und zwei Einsatzhéartetiefen gleichzeitig erzeugt
werden kdnnen. Ganz gleich jedoch, ob eine ein-
oder mehrbahnige Anordnung in Frage kommt —
die Lésungen von Ipsen bieten aufgrund ihrer
spezifischen Konstruktion ein Maximum an
Effizienz. Und das heiBt vor allem einen minimalen
Verzug bei optimalen Warmebehandlungser-

gebnissen.

Vorwarmofen

2 Stationen -
Vorwaschmaschine

Bleibt zum guten Schluss nur noch festzuhalten,
dass mit einer optimierten Automation die Kosten
pro Harteteil deutlich gesenkt werden kénnen,
denn sie bietet unschlagbare Stuckgutkosten —
Ipsen DurchstoBofen-Anlagen bilden somit das
effiziente Zentrum einer wirtschaftlichen Fertigung.

Beispiel einer Durch-
stoBofenanlage mit
durch Zwischentiren
getrennten Behand-
lungszonen
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Drehherdofen

mit Kiihlsystem,
Begasungsarmatur
und Hartepresse

Eine runde Sache:

Drehherdofen-Anlagen.

Ipsen Drehherdofen-Anlagen sind duBerst vielseitig einsetzbar.

Sie eignen sich daher sowohl fiir das eigentliche Aufkohlen als auch fiir das reine Reaustenitisieren

von vorbehandelten Werkstiicken.

Aufgrund ihrer hohen Durchsatzleistung werden

Drehherdofen-Anlagen wie DurchstoBofen-
Anlagen bevorzugt daflir eingesetzt, GroBserien
baugleicher Teile zu behandeln. Dabei stehen

zwei verschiedene Ausfiihrungen zur Verfligung:
Einzel6fen, die entweder manuell oder automatisch
be- und entladen werden kdnnen, und Mehr-
kammerdfen, sogenannte Rundtaktéfen, die mit

anderen Anlagekomponenten verkettet sind.

Da beide Ofentypen bestens fir die Einzelbe-
schickung und -entnahme geeignet sind, kénnen
auch beide ohne weiteres zum Wiedererwarmen
vor dem Presshéarten eingesetzt werden. Werden
sie mit zusatzlichen Ein- und Auslaufschleusen
versehen, lassen sie sich problemlos in jeden
Wéarmebehandlungsablauf einfliigen.

Ipsen Drehherdofen-Anlagen zeichnen sich durch
ihre homogene Temperatur- und Gasverteilung aus
und kommen mit leichten Chargentréagern aus.

Ein weiterer Vorteil des Drehherdofen-Systems
besteht darin, dass sich mit ihm stark variierende
Einsatzhértetiefen innerhalb einer Anlage reali-
sieren lassen. Denn mit einer entsprechenden
Konfiguration der Prozesssteuerung AutoMag®
kénnen unterschiedliche Verweilzeiten wahrend
der Aufkohlungsphase individuell programmiert
werden.

Auch die Drehherdofen-Anlagen werden von Ipsen
in enger Zusammenarbeit mit Kunden entwickelt,

in Kleve gefertigt und vor Ort aufgebaut.

Die Prozesse.

Sowohl mit DurchstoB- als auch mit Dreh-
herddfen kénnen alle gadngigen Warmebehand-
lungsverfahren wie das Aufkohlen, Nitrieren
und Hérten beziehungsweise Verguten sowie
das Anlassen durchgefiihrt werden.

Als besondere Spezialitat bietet Ipsen die
Brennstoff-/Luft-Direktbegasung Supercarb®
an. Dabei wird die Anlage ohne Schutzgas-
Generator direkt mit Erdgas oder einem ande-
ren Brennstoff und Luft begast. Das Verfahren
ist besonders wirtschaftlich und zeichnet sich
durch eine schnelle, gleichmaBige und repro-
duzierbare Kohlenstoffiibertragung aus.

Hartegutabtransport
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Drehherdofen —
beheizt mit horizontalen
Strahlheizrohren

Einzelentnahme
durch eine Schlitztlr




Alles unter Kontrolle: AutoMag® -
die Software zur Anlagensteuerung.

Eine Anlagensoftware sollte mehr kénnen als nur Chargen verfolgen und ihre

Behandlung steuern. Sie sollte auch helfen, Energie und Ressourcen optimal einzusetzen und

fiir eine optimale Auslastung der Anlage zu sorgen. Wie AutoMag®.

Anlagenvisualisierung
durch AutoMag®

Kontinuierliche und semikontinuierliche Ipsen
Anlagen bieten deutliche Vorteile: Sie dienen der
Bewaltigung groBer Durchsatzmengen, sparen
Energie und sorgen fir hdchste Qualitédtskons-
tanz. Die Ipsen Softwarelésung AutoMag® wurde
so konzipiert, dass sich diese Vorteile mit allen
denkbaren Varianten von Anlagen optimal nutzen
lassen. Darlber hinaus bietet sie eine hochflexible
Prozess- und Verfahrensfiihrung, die Optimierung
bei den LosgréBen und eine chargenbezogene

Protokollierung.

Alle Heiz- und Kihlzonen einer Anlage kdénnen
dabei chargenbezogen exakt geregelt und Uber-
wacht werden — die Chargenverfolgungssoftware

erfasst kontinuierlich die Daten fir samtliche in
der Anlage befindlichen Chargen und gleicht sie
mit den vorgegebenen Parametern ab. Verfahrens-
parameter werden vom System automatisch
umgestellt und - falls erforderlich — notwendige
Leerchargen respektive Leerzeiten berechnet.
Anpassungen werden sofort im laufenden Prozess
umgesetzt. Der gesamte Prozess wird in einem
chargenbezogenen Protokoll aufgezeichnet

und nach Abschluss der Warmebehandlung doku-
mentiert.

Spezielle Wochenend- und Ausbrennprogramme
steigern darlber hinaus die Produktionseffizienz
und damit die Rentabilitdt der Anlage. Apropos
Rentabilitat: Zur Kostenkontrolle erfasst AutoMag®
notwendige Daten wie die Gesamtkosten, Kosten
pro Charge, Wartungskosten und Anlagenver-
flgbarkeit und archiviert sie. Diese Daten kénnen
spéter einzeln oder kombiniert abgerufen und

ausgewertet werden.

Kurz, die Ipsen Softwareldsung AutoMag® tragt
dazu bei, dass Produktionsziele wie Produkt-
qualitat, Qualitdtskonstanz, Reproduzierbarkeit
und Betriebssicherheit nicht nur kontrolliert,

sondern kontiniuierlich optimiert werden kénnen.

Gut vorankommen: Der Transport.

Das Be- und Entladen von kontinuierlich arbeitenden DurchstoBofenanlagen erfolgt

vollautomatisch. Mit der Produktionssoftware AutoMag® lassen sich mit Ipsen DurchstoBofenanlagen

die Positionen der einzelnen Chargen jederzeit verfolgen.

Fir die Integration von DurchstoBofenanlagen in
Produktionsprozesse stellt Ipsen ausgereifte
Transport- und Speichersysteme zur Verfligung —
sowohl automatische Be- und Entladesysteme als
auch Zwischenspeichersysteme sowie Rollenbah-
nen. Die Systeme kénnen so ausgelegt werden,
dass ein beliebiger Zugriff auf die Chargen mdglich
ist oder diese, nach dem Prinzip ,first in/first out®,
in einer gespeicherten Reihenfolge bearbeitet
werden. Fur die vollautomatische Steuerung, Auto-
mation und Verkettung der Ofenanlagen und ihrer
Peripherie wird die bewahrte AutoMag®-Produk-
tionssoftware eingesetzt. Sie bietet eine komplette
Anlagentbersicht, steuert den automatischen
Transport und erméglicht den Datenaustausch mit
ERP-Systemen wie SAP oder Infor.

Der Service. Alles mit System.

Am besten kommt doch alles aus einer Hand: Ipsen bietet neben seinen Ofen und Anlagen

einen optimalen Service, der an 365 Tagen rund um die Uhr erreichbar ist.

Zum guten Schluss noch ein paar Worte zum
Service von Ipsen. Kaum ein anderes Produkt des
Maschinenbaus lebt so lange wie eine Anlage von
Ipsen. Dies zeigt die hohe Qualitat unserer Ofen.
Dennoch bedirfen auch sie einer fachgerechten
Wartung. Und deshalb begleiten wir Sie und unsere
Ofen mit dem bestmédglichen Kundendienst. Sollte

trotzdem ein Reparaturfall auftreten: Unsere Service-
Hotline 0172-2533910 ist fir Sie an 365 Tagen im
Jahr rund um die Uhr erreichbar, damit lhnen unsere
Servicetechniker und Ingenieure so schnell wie
mdglich helfen kdnnen. Und wir haben noch mehr
auf Lager: das weltweit groBte Ersatzteilsortiment
der Branche fur Ihre Ipsen Anlagentechnik.

Ipsen Transportsysteme
sorgen fur zuverléssige
Produktionsprozesse.

Immer dabei:

Eine Auswahl wichtiger
VerschleiBteile wird in
unseren Servicewagen
mitgefuhrt.



Uber das Unternehmen.

Ipsen - wenn doch jede Entscheidung so einfach wére. Denn Ipsen steht fiir

State-of-the-art-Technologie im Markt fiir Warmebehandlungsanlagen - und das von Anfang an.

Kein anderes Unternehmen hat diesen Markt mit seinen Innovationen so gepragt.

Seit Uber 60 Jahren sorgt Ipsen mit innovativen
Technologien wie dem AvaC®-Verfahren (Nieder-
druckaufkohlung), dem SolNit®-Verfahren
(Randaufstickung) oder dem neu entwickelten
Hybrid-Carb-Verfahren (Gasaufkohlung mit
Recycling) fir neue Wege, dem Stahl immer
bessere Eigenschaften zu geben. Hochstleistung
bei hdchster Zuverlassigkeit bildet die Grundlage
dafiir, dass Ofen und Warmebehandlungsanlagen
bei Kunden in aller Welt einen exzellenten

Ruf genieBen. Zu diesen zahlen unter anderem

Unternehmen aus der Automobil-, Luft- und Raum-
fahrtindustrie, aber auch aus dem Werkzeug- und
Maschinenbau sowie Lohnhartereien.

In den Mittelpunkt der Arbeit stellt Ipsen jedoch
nicht nur die Technik, sondern auch die hohen
Erwartungen seiner Kunden.

Also bauen und entwickeln wir nicht nur, sondern
kimmern uns auch um einen schnellen, reibungs-

losen und aufmerksamen Service.
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Wenn Sie Kontakt mit uns aufnehmen méchten,
dann schreiben, mailen oder rufen Sie uns an:
Ipsen International GmbH

FlutstraBe 78

47533 Kleve

Deutschland

Telefon 02821 804-0

info@ipsen.de - www.ipsen.de

Hard work wins m

© Ipsen 10 2007



