Das SolNit°-Verfahren.
Fur eine neue Qualitat von Stahlen.
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Hard work wins Sen




Schnitt durch

das Geflige eines
mit dem SolNit®-M-
Verfahren rand-
aufgestickten Stahls.
Deutlich erkennbar:
die Diffusionsschicht
an der Oberflache.

Mehr Harte, erhohter Korrosionswiderstand.
Neuer Stahl mit dem SolNit®-Verfahren.

Stahl, der in Chemieindustrie, Medizintechnik, Turbinenbau oder Lebensmittelindustrie eingesetzt

wird, ist zum Teil extremen Beanspruchungen ausgesetzt. Er muss daher nicht nur besonders hart,

sondern zugleich besonders korrosionsbestédndig sein.

Wer die Festigkeit nichtrostender Stahle steigern

mdchte, kann dies theoretisch durch Legieren
mit Stickstoff erreichen. Doch konventionelle
Legierungstechniken sind dafir nicht geeeignet:
Stickstoff kann aufgrund seiner geringen L&s-
lichkeit in Stahlschmelzen schwerlich eingebracht
werden.

Das innovative SolNit®-Verfahren von Ipsen bietet
fur dieses Problem eine einzigartige L6ésung:

Durch Randaufstickung in einer Tiefe von 0,1 bis
3 mm kénnen austenitische wie martensitische
rostfreie Stahle randschichtgehartet werden.

Die Einlagerung von Stickstoffatomen fiihrt dabei
zu einer deutlich erhéhten Festigkeit und zugleich
zu einem verbesserten Korrosionswiderstand.

Ein entscheidender Prozessschritt dieses Verfah-
rens ist die Abschreckung. Der bei 1.050 bis
1.150 °C in Stickstoffgas behandelte Stahl wird
so rasch abgekihlt, dass die sonst zu erwartende
korrosionsférdernde Ausscheidung von Nitriden
unterbleibt.

Es stehen zwei verschiedene Prozessvarianten
zur Verfiigung: SoINit®-M und SolNit°®-A.

Das SolNit®-M-Verfahren eignet sich unter ande-
rem flr nichtrostende Walzlager und Werkzeuge
fur die Medizintechnik sowie die Lebensmittel- und
Polymerverarbeitung, auBerdem flir VerschleiBteile
in der Aufbereitungs- und Chemietechnik sowie

im Pumpenbau. Bei dieser Verfahrenvariante wird
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Vacu-Prof® erméglicht
eine prazise und indi-
viduelle Steuerung des
SolINit®-Verfahrens.

eine harte, martensitische Randschicht unter Bei-
behaltung eines zéhen Kerns erzielt. Der geldste

Stickstoff flhrt zu einer starken Verbesserung des
Korrosionswiderstands sowohl in sauren als auch

in chloridhaltigen Milieus.

Das SolNit®-A-Verfahren kommt fiir Strémungs-
maschinen wie zum Beispiel Pumpen, Turbinen
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und den dazugehdrigen Armaturen in Frage, da
es die Bestandigkeit gegenliber Kavitation und
Erosion stark erhoht. Hierbei wird eine stickstoff-
haltige, feste und zugleich zahe austenitische

Randschicht herbeigeflhrt, die hohen Widerstand

gegen Oberflachenermiidungen in aggressiven
Umgebungen leistet.

Der Turbo® Treater:
optimal fir den Einsatz
des SolNit®-Verfahrens.

SolNit®-A und SolNit®-M lassen sich optimal im
neuen Ipsen Turbo® Treater einsetzen. Doch auch
Ipsen Vakuumofen, die Sie bereits im Einsatz
haben, kénnen ganz einfach mit dem SolNit®-Ver-
fahren nachgerustet werden.

Typischer Temperatur-
verlauf fur eine Charge
im SolNit®-Prozess.



Uber das Unternehmen.

Ipsen - wenn doch jede Entscheidung so einfach wére. Denn Ipsen steht fiir
State-of-the-art-Technologie im Markt fiir Warmebehandlungsanlagen - und das von Anfang an.

Kein anderes Unternehmen hat diesen Markt mit seinen Innovationen so gepragt.

Seit Uber 60 Jahren sorgt Ipsen mit innovativen Unternehmen aus der Automobil-, Luft- und Raum-
Technologien wie dem AvaC®-Verfahren (Nieder- fahrtindustrie, aber auch aus dem Werkzeug- und
druckaufkohlung), dem SolINit®-Verfahren Maschinenbau sowie Lohnhértereien.

(Randaufstickung) oder dem neu entwickelten

Hybrid-Carb-Verfahren (Gasaufkohlung mit In den Mittelpunkt der Arbeit stellt Ipsen jedoch
Recycling) fir neue Wege, dem Stahl immer nicht nur die Technik, sondern auch die hohen
bessere Eigenschaften zu geben. Hochstleistung Erwartungen seiner Kunden.

bei hdchster Zuverlassigkeit bildet die Grundlage

dafir, dass Ofen und Warmebehandlungsanlagen Also bauen und entwickeln wir nicht nur, sondern
bei Kunden in aller Welt einen exzellenten kimmern uns auch um einen schnellen, reibungs-
Ruf genieBen. Zu diesen zahlen unter anderem losen und aufmerksamen Service.

Wenn Sie Kontakt mit uns aufnehmen maéchten,

dann schreiben, mailen oder rufen Sie uns an:
Ipsen International GmbH

FlutstraBe 78

47533 Kleve

Deutschland
info@ipsen.de - www.ipsen.de
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