Ipsen.
Wenn doch jede Entscheidung so einfach ware.

Hard work wins Sen




Wir haben das Harten
nicht erfunden.

Einer Legende zufolge wollte einst ein Herrscher
in Damaskus einen Ubeltéter besonders grausam
bestrafen. Er ordnete an, der Delinquent sei mit
einer rotglihenden Schwertklinge zu durchbohren.
Zum Erstaunen des Henkers erwies sich die Klinge
nach dieser MaBnahme als hart und geschmei-
dig. Was will uns die Geschichte sagen? Bereits
vor dem technischen Zeitalter fanden unsere
Vorfahren - insbesondere experimentierfreudige
Schwertschmiede — heraus, dass man durch
Erhitzen und Abschrecken die Harte von Stahl

deutlich erhdhen kann. Das nennt man Harten.

Eine gusseiserne Pfanne, die auf einen Steinboden
fallt, zerspringt — denn Gusseisen ist nicht nur hart,
sondern auch sprdde. Eine Stahlpfanne hingegen
Uberlebt einen Sturz meist problemlos. Denn Stahl
ist elastisch, also weicher und zaher als Guss-
eisen. Beim Héarten versucht man nun, Stahl ein
Optimum an sozusagen gusseiserner Harte zu ge-

ben, ohne dass dabei die Elastizitat verloren geht.

Denn Elastizitat und Z&higkeit vermindern sich zu-
néachst wieder beim Hérten. Durch das Anlassen,
dem Wiedererwarmen des geharteten Stahls,
werden Elastizitdt und Z&higkeit teilweise wieder
zurlickgewonnen. Schmiede erkennen Ubrigens
seit jeher die richtigen Temperaturen an den
sogenannten ,,Glih- und Anlassfarben®, die der
Stahl bei der Warmebehandlung annimmt.

Das Harten von Stahl ist also ein durchaus traditio-
nelles Vergutungsverfahren und es erforderte
schon immer viel Erfahrung, Wissen und Finger-
spitzengeflihl. Heute setzt man fir diesen Prozess
computergesteuerte Industriedfen ein. Ipsen ist
der weltweit fUhrende Hersteller dieser Anlagen.

1.250 °C -
Hartetemperatur fur Schnellstahle

1.050 °C -
Héartetemperatur fur
Werkzeugstéhle und
rostbesténdige Stahle

850 °C -
Héartetemperatur

flr vergltete Stahle,
Einsatzhartestéhle
und Walzlagerstéhle

550 °C -
Anlasstemperatur

450 °C -
Anlasstemperatur

350 °C -
Anlasstemperatur




Das ganze Programm
der Warmebehandlung.

Ipsen deckt den kompletten Bereich der Warme-
behandlungstechnik ab. Dabei sind es vor allem
zwei Ofentypen von Ipsen, die heute fir die
industrielle Warmebehandlung genutzt werden:

Atmospharen- und Vakuumofen.

Fir die Warmebehandlung von Werkteilen in hohen
Stlickzahlen werden Ipsen Atmospharendfen
eingesetzt. Aufkohlen, Carbonitrieren, Blankharten
und aufkohlungsfreies Blankglihen erfolgen mit
kohlenstoffgeregelten Atmospharen. Alle Ver-
gutungsprozesse werden dabei Uber den Ipsen
Carbon-Sensor® und computergestiitzte Mess-
und Regelsysteme gesteuert.

Warmebehandlungen von héher legiertem Stahl

in geringeren Stlickzahlen hingegen werden mit
Ipsen Vakuuméfen durchgefiihrt. Die Umwandlung
des Werkstoffgefliges unter Vakuum und das
Abschrecken mit reinem Stickstoff gewéhrleisten
eine blanke Oberflache der Werkstlcke. Vor allem
Formen und Stempel, Prézisionsteile fir die Luft-
und Raumfahrtindustrie, Teile der Medizintechnik
und korrosionsbestandige Stahle werden in
Vakuumofen behandelt.

Der Turbo® Treater” ist dabei die neueste Entwick-
lung aus dem Hause Ipsen. Er zeichnet sich
durch hochste Effizienz, GleichmaBigkeit und eine

auBerst sparsame Nutzung von Ressourcen aus.

Mit der Produktionssoftware AutoMag® kénnen
Ipsen Ofen zusammen mit Waschanlagen, Trans-
port-, Be- und Entladeeinrichtungen zu einem
vollautomatischen, offenen System in einer quasi-
kontinuierlichen Anlage verkettet und dabei optimal

in jeden Fertigungsfluss integriert werden.

Der Turbo” Treater —
Vakuumofen mit erhdhter
Abschreckgeschwindig-
keit und gleichmaBiger
Abkuhlung.

Multi Treater — Evakuier-
barer Retortenofen mit
hangendem Chargentisch
flr 5 t zur Warmebehand-
lung unter Schutzgas.

VR/VRK - universell
einsetzbarer vertikaler
Vakuumofen mit Kihl-
gasfuhrung radial und
vertikal.

TQ - gasdichter
Atmosphérenofen mit
Heizkammer und inte-
griertem doppelwandigen
Ol-Abschreckbad.

TQ-2 - Atmosphéaren-
ofen mit gasdichter
Heizkammer und inte-
griertem doppelwandigen
Ol-Abschreckbad.

RTQ - Atmosphéren-
ofen mit gasdichter
Heizkammer und inte-
griertem doppelwandigen
Ol-Abschreckbad.




Neue Technologie
fur neue Stahle.

Wérmebehandlungsanlagen von Ipsen stellen ein
Optimum des heute Mdglichen fir den Einsatz

der verwendeten Materialien und der Technik dar.
Dennoch kommt es bei der Verbesserung von
Stahleigenschaften nicht nur auf die reine Ofen-
technik, sondern auch auf den Einsatz von spezi-
ellen Verfahren und deren préaziser Steuerung an.
Ipsen hat hier immer wieder Pionierarbeit geleistet.

So sorgt das innovative SolNit®-Verfahren dafiir,
dass Stahl, der nicht nur hart, sondern auch
besonders korrosionsbesténdig sein muss, erst-
mals mittels Randaufstickung gehartet werden
kann. Dadurch entstehen Stahle, die sdurefest
sind und sich in der Medizintechnik oder Lebens-
mittelverarbeitung einsetzen lassen. Mit dem
gleichen Verfahren lassen sich auch besonders
erosionsresistente Stéhle herstellen, wie sie im
Turbinen- oder Pumpenbau benétigt werden.
Weitere bewahrte Verfahren wie SuperCarb®

zur Atmospharenaufkohlung oder AvaC® fur die
Niederdruckaufkohlung sind als Standard bereits

seit Jahren in der Industrie etabliert.

Und auch flr die Weiterentwicklung der Pro-
zesssteuerung hat Ipsen viel getan. Neueste
Beispiele sind die Verfahrenssoftware-Ldsungen
Carb-0-Prof®4.0 und Vacu-Prof®4.0, welche die
Steuerung von Ofen noch einfacher und zuver-
I&ssiger machen sowie neue MaBstabe bei der

Bedienbarkeit und Prozesssicherheit setzen.

Und Ipsen arbeitet weiter. In enger Zusammen-
arbeit mit Kunden, Technischen Hochschulen

und Universitéten treibt Ipsen die Entwicklung
von Technologien voran. Flir neue Stahlqualitéten.

Und fir Fortschritt in der Produktionseffizienz.

Getrieberad fir eine
Windenergieanlage

Prazisionsteil
fir das Dieselaggregat
eines Schiffes

“ Turbinenschaufel

flr das Triebwerk eines

Flugzeugs
—

Foérderschnecke
fir eine Maschine aus der
Lebensmittelindustrie

Zahnrad fir ein
Kraftfahrzeuggetriebe

Nockenwelle fir einen
Kraftfahrzeugmotor




Uber uns.

Ipsen — wenn doch jede Entscheidung so einfach

ware.

Denn Ipsen steht fir State-of-the-art-Technologie
im Markt fur Warmebehandlungsanlagen — und
das von Anfang an. Kein anderes Unternehmen hat
diesen Markt mit seinen Innovationen so geprégt.

Seit Gber 60 Jahren sorgt Ipsen mit innovativen
Technologien fir neue Wege, dem Stahl neue
Eigenschaften zu geben. Héchstleistung bei
hochster Zuverlassigkeit bildet die Grundlage
dafiir, dass Ofen und Warmebehandlungsanlagen
bei Kunden in aller Welt einen exzellenten Ruf
genieBen.

Das Unternehmen verfligt Uber Produktions-
standorte in Europa, Amerika und Asien. Diese
sowie Reprasentanzen in 34 Landern garantieren,

dass Kunden in aller Welt optimal betreut werden.

In den Mittelpunkt der Arbeit stellt Ipsen jedoch
nicht nur die Technik, sondern auch die hohen

Erwartungen seiner Kunden.

Also bauen und entwickeln wir nicht nur, sondern
kiimmern uns auch um einen schnellen, reibungslo-

sen und aufmerksamen Service.

Wenn Sie Kontakt mit uns aufnehmen mochten,
dann schreiben, mailen oder rufen Sie uns an:
Ipsen International GmbH

FlutstraBe 78 - 47533 Kleve

Deutschland

Telefon 02821 804-0

info@ipsen.de - www.ipsen.de
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